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|, RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

1. Diese europaische technische Zulassung wird vomn British Board of
Agrément erteilt gemarn:

+« der Richllinie 89/108/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988
[Richtlinie fir Bauprodukte (CPD)] zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten for
Baupmdq}iﬁle"'. geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG vom 22
Juli 1883

«  der Umsetzung der Ausflhrungsverordnungen zur Richtlinie fur
Bauprodukte (CPD) Nr. 1620 von 1991 im Vereinigten
Konigreich von GroBbritannien und Nordirland. The Building and
Building Construction Products Reqgulations 1991 - erstellt am
15. Jull 1991, dem Parlament vorgelegt am 22. Juli 1991, in
Kraft getreten am 27. Dezember 1991. ge@ndert durch die
Consiruction Products (Amendment) Regulations 1994
{Ausfihrungsverordnungen Nr. 3051 van 1984}

. den gemeinsamen Verfahrensregeln flr die Beantragung,
Vorbereltung und Erteilung der europdischen technischen
Zulassungen gemaf dem Anhang der Entscheidung 94/23/EG™
der Kommissian

«  der Leillinie EOTA fiir die europaische technische Zulassung
ETAG 011 Leichte Holzbautréger und -stiitzen, Januar 2002,

2. Das British Board of Agrément ist berechtigt zu priifen, ob die
Beslimmungen dieser eurcpaischen technischen Zulassung erfllit
werden, Diese Prufung kann vor Orl in der Produktionsstatte erfolgen.
Der Inhaber der europdischen techmischen Zulassung bleibt jedoch
fir die Konformitat der Produkte mit der europaischen technischen
Zulassung und deren Brauchbarkeit fur den vorgesehenen
Verwendungszweck verantworllich

3. Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als
die auf Seite 1 aufgeflhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern
oder auf andere als die auf Seite 1 dieser technischen Zulassung
genannten Produktionsstatten Ubertragen wearden,

4. Das British Board of Agrement kann diese europaische technische
Zulassung widerrufen, insbesondere nach emer Mitteilung der
Kommission gemil Artikel 5 Absalz 1 der Richtlinie BO/106/EWG.

5. Diese europaische technische Zulassung darf —auch bei
glektronischer Ubermittiung — nur ungekirzt wiedergegeben werden.
Mit schriftlicher Zustimmung des British Board of Agréement kann
jedach eine leilweise Wiedergabe erfolgen. Eine tellweise
Wiedergabe isl als solche zu kennzeichnen, Texte und Zeichnungen
von Werbebroschuren durfen weder im Widerspruch zu der
europdischen technischen Zulassung stehen, noch diese
missbrauchlich verwenden.

6. Diese europaische technische Zulassung wird vom Brilish Board of
Agrément in dessen Amtssprache erteilt. Diese Fassung sollte sich
vollstandig mit der von der EOTA verdffentlichten Fassung decken,
Ubersetzungen in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

(1) Amisblait der Europaischen Gemeinschaflen Nr, L40, 11.2,1283, Seite 12
(2} Amishiatt der Europalschen Gemeinsehaflen Nr. L220, 30.08.1993, Seite 1
(3) Amisbiatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L17, 2001.1994, Seite 34

Il. BESONDERE BEDINGUNGEN BETREFFEND DIE
EUROPAISCHE TECHNISCHE ZULASSUNG

1.  Beschreibung des Produkts und des vorgesehenen
Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

STEICQjoist und STEICOwall sind Slegtrager bestehend aus
Vollholz- oder LVL-Gurten und Hartfaserstegen, die in mehreren
GroRen erhalllich sind (siehe Anhang 1, Abbildung 1 und Tabellan 1
und 2).

Die Vollnolzgurte gehoren der Giteklasse L1T oder L36 nach EN
14081-4:2005 an und sind in Langsrichtung gemén EN
385:2001kellgezinkt. Die LVL-Gurte gehdren der Gilteklasse 1.6E
oder der Gliteklasse 2.0E an und bestehen aus Furnierschichtholz mit
parallelem Faserverlaul, das mit einen Phenol-Formaldehyd-Klebstoff
varklebl ist, Die Furnierfagen sind senkrecht zum Steg ausgerichtet.

Der Hartfasersteg entspricht dem Typ HB.HLA1 gemal EN 622-
2:1997 und wird in die Triager in 1200 bis 1800 mm langen
Abschnitten eingelegt. Die Stege werden miltels einer Nul- und
Federverbindung zusammengeflgt

Fir die Verbindung von Steg zu Gurt wird der Steg in eine Fuge in
der Mitte des langeren Seite des Gurts eingeklebt. Fir die Steg-zu-
Steg- und Steg-zu-Gurl-Verbindungen wird ein Klebstoff nach EN
301, Typ 1, verwendel.

Die Kemponenten werden maschinell in einem Durchgang
zusammengesetzl,

Vorgesehener Verwendungszweck

Das Produkt ist zur Verwendung als tragendes Tell in Bauwerken, z
B. als Bau- oder Rahmenelement fur Wande, Dacher, Boden una
Dachstihle, vorgesehen, fur die die Grundlegenden Anforderungen
(ER) 1, 2, 3 und & Mechanische Festigheit und Standsicherhed,
Brandschulz, Hygiene, Gesundheit und Umweltschulz und
Energieeinsparung und Wérmeschutz (Richtlinie fir Bauprodukte
Anhang 1) gelten,

Das Produkt Ist flr die Verwandung in Holzbauten mit trockenem
Innenklima, wie in den Nutzungsklassen 1 und 2 der EN 1995-1-
1:2004 (Eurocode 5) festgelegt, und fiir Bauelemente mit statischer
oder quasi-statischer Belastung bestimmi.

Die Bestimmungen dieser suropaischen technischen Zulassung
basieren auf einer angenommen MNutzungsdauver der Stegltrager von
50 Jahren, Die beziiglich der Nulzungsdauer gemachten Angaben
kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondem
sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl gines geeigneten Produkles
im Hinblick auf die erwartete, wirtschaftlich angemessene
Nutzungsdauer des Bauwerks zu befrachten.

2. Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Die Beurleilung der Brauchbarkeit fur den vorgesehenen
Verwendungszweck (siehe Teil Il Abschritt 1) wurde gemall ETAG
011 durchgefiihrt.

Das Produkt ist in den in Tell I, Abschnitt 1, genannten Lingen
erhaltlich und verflgt dber die in den Tabellen 1, 5 und & von Anhang
2 aufgelisteten Merkmale.

ER1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Die mechanischen Eigenschalten, die charakteristische Tragfahigkeil
und die Anderungsfaktoren der Produkte sind in Anhang 2 dargestellt
und wurden geman ETAG 011 ermittelt. Einzelheiten bezuglich der
Einbringung von Lochern in den Steg und der axialen Belastung sind
in den Anhdngen 3 und 4 dargestellt. Sie sollten fir Konstruktionen
gemalk EN 1895-1-1:2004 (Eurocode 5) verwendet werden, Die
Tragfahigkeit wurden rechnerisch ermittell und durch testgesiutzte
Berechnungen untermauert.
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Die Leistung des Produkts in seismischen Zonen wurde nicht beurteilt
und liegt aulerhalb des Geltungsbereichs digser europaischen
technischen Zulassung: somit wurde keine Leistung festgestelit. |st
fir das Bauwerk ein Nachweis auf Erdbeben erforderlich, muss das
Produkt bei der Konstruktion in Ubereinstimmung mit den relevanten
Mormen als Tell des gesamten Bauwerks belrachlet werden.

ER2 Brandschutz

Hinsichilich des Brandverhaltens werden die Stegtragermaterialien
gemal EN 13501-1:2002 unter Bezugnahme auf die EG-
Entscheidungen 2000/147/EG und 2003/43/EG der Kalegorie D-s2,
d0. zugeordnel,

Die Feuerwiderstandsfahigkeit wiirde fur das gesamte Bauelement
einschliellich aller damit verbundenen Bearbeitungen feslgesteill
werden. Folglich bestehen fUr diese Grundlegende Anforderung keine
fiir einen Steglrager maBgeblichen Lelstungskriterien: somit wurde
keine Leistung festgestellt,

ER3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Die technische Spezifikation gemal der Erklarung des Herstellers
wurde mit den in der Richtlinie 76/769/EWG des Rates (in der
geanderten Fassung) Im Einzelnen aufgefihrien und in der
Datenbank auf der EU-Website des Baugewerbes aufgelisteten
gefahrlichen Stoffen verglichen, um nachzuweisen, dass diese
technische Spezifikation keine derartigen, Uber den zuldssigen
Grenzwerten liegenden Stoffe enthalt.

Der Hartfasersteq und der LVL-Gurt werden gemal EN 13986.2004
und EN 14374:2004 hinsichtlich des extrahierbaren
Formaldehydgehalls der Kategorie E1 zugeordnet,

An den Stegiragem wird keine Schutzbehandlung durchgefihrt und
sie enthalten kein Pentachlarphenal,

Zusitzlich zu den besonderen Beslimmungen in Verbindung mit den
in dieser europdischen technischen Zulassung enthaltenen
gefhrlichen Stoffen kénnen die in ihren Geltungsberaich fallenden
Produkte {z. B, durch die Umsetzung européischer Gesetzgebung
und nationaler Gesetze, Vorschriften und Verwallungsbestimmungen)
weiteren Anforderungen unterliegen. Um die Bestimmungen der EU-
Richtlinie fiir Bauprodukte zu erflilen, ist die Einhaltung dieser
Anforderungen, insoweit diese zutreffend sind, ebenfalls erforderlich.

ER4 Mutzungssicherheit

Fir dieses Produkl nicht relevant.

ERS5 Schallschutz

Fir dieses Produkt nicht relevant.

ER6 Energieeinsparung und Warmeschutz

Die hygrothermischen Eigenschaften gemalt EN 12524:2004 sind In
Anhang 2, Tabelle 5, dargestellt. Die naturlichen Schwankungen der

Materialien wurden bei diesen Werlen beriicksichtigt

Aspekte der Dauerhaftigkeit, Gebrauchstauglichkeit und
Identifizierung

Unbehandelte Stegtrager kénnen fir die Nutzungsklassen 1 und 2,
wie in Eurocode 5 festgelegt, und fir die Gefahrenklassen 1 und 2,
wie in EN 335-1:1992 ausgefihrt, verwendet werden. Die Produkte
kénnaen wihrend des Einbaus flir kurze Zeil den Wetterverhalinissen
ausgesetzt werden,

Befall durch Insekien, wie beispielsweise Langhombockkafer,

Trockenholztermiten und Holzwlrmer kann die Haltbarkeil des
Produktes beeintrachtigen,

Die Tragfahigkeit des Produkts ohne Ubermalige Durchbiegung

Das Produkt ist mit dem Kennzeichen des Herstellers, der
Produktbezeichnung und dem CE-Kennzeichen, wie in Abschnitt 3.3
beschrieben, versehen.

3.  Konformitdtsbewertung und CE-Kennzeichnung
3.1 System fir die Bescheinigung der Konformitét

Fir dieses Produkt gilt das in der Richllinie [ir Bauprodukte, Anhang 1l
2(i), niedergelegle System filr die Bescheinigung der Konformitat (als
System 1 bezeichnet)

3.2 Zustandigkeiten
3.2.1 Aufgaben des Herstellers, werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller betreibt weiterhin ein werkseigenas
Produktionskontrollsystem. Alle vorm Hersteller Ubermnommenen
Elemente, Anforderungen und Bestimmungen warden dokumentierl, um
sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser europaischen technischen
Zulassung konform Ist.

Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die mit den relevanten
Inspeklionsdokumenten, wig im vorgeschriebenen Kontrollplan
festgelegt, geliefert werden'. Vor der Annahme hat der Hersteller die
Rohstoffe Kontrollen und Prufungen zu unterziehen, Die
Wareneingangskontrollen umfassen eine Konlrolle der von den
Lieferanten vorgeleglen Konformitatsbescheinigungen (Vergleich mil
den Nominalwerten) durch die Uberprifung der Abmessungen und die
Feststellung der Materlaleigenschaften

Die hergestellten Stegtrdager werden geprift auf.

Passgenauigkeit der Komponenten
Festigkeit des fertig gestellten Stegtragers

«  Gurl- und Stegmatenal
=« Malgenauigkeit

«  visuelle Qualitat

= Klebstoffauftrag

L]

-

Die Haufigkeil der withrend der Produklion und an den
zusammengebauten Stegirdgern durchgefihrien Kontrollen und
Priffungen ist Im vorgeschriebenen Keontroliplan unter Berdcksichligung
des Herstellungsprozesses des Stegirdgers niedergelegl.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden
aufgezeichnet und ausgewertel, Die Aufzeichnungen umfassen
zumindest:.

« die Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und
Komponenten

s die Art der Kontrollen eder Prifungen

» das Datum der Herstellung des Produkts und das Datum der
Kontralle oder Prifung des Produkis oder der Ausgangsmalerialien

s das Ergebnis der Kontrollen oder Prifungen und. soweit zutreffend.
Vergleich mit den Anforderungen

« die Unterschrift des fir die werkseigene Produklionskonirolle
Verantwortlichen,

Die Aufzeichnungen sind der an der laufenden Uberwachung beteiligten
Inspektionsstelle vorzulegen.

Einzelheiten dber Umfang, Art und Haufigket der im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihrenden Profungen und
Kontrollen haben dem vorgeschriebenen Kontrollplan zu entsprechen
der Bestandteil der technischen Dokumentation dieser suropaischen
lechnischen Zulassung ist.

! Der vorgeschriebene Kontrallplan wurde beim British Board of Agrément hinterlegt und wird nur den am Verfahren der Konformitatsbescheinigung beteiligten

zugelassenen Slellen zuganglich gemacht
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(Gebrauchstauglichkeit) wird in Abschnitt ER1 Mechanische
Festigkeit und Standsicherhait behandell,

3.2.2 Konformititserkldrung

Der Hersteller muss eine Konformitatserklarung gemdal den
Anforderungen dieser européischen technischen Zulassung abgeben.

3.2.3 Aufgaben der zugelassenen Stellen
3.2.31 Erstprifung des Froduktes

Die Eigenschafien beziiglich mechanischer Festigkeit und Steifigkeil
wurden im Rahmen der Konstruktion ermittelt und durch die
Erprobung von Vorserien-Stegiragern untermauert. Die notifizierte
Sielle muss daher Erstpriifungen von Stegtragern aus normaler
Fertigung zum Zwecke der Zerfifizierung der Konformitat durchfuhren,

Fiir die Erstprifung anderer Leistungskriterien (initial type-testing -
ITT) werden die Ergebnisse der im Rahmen der Beurteilung fur die
europdiische lechnische Zulassung durchgeflhrten Prifungen
verwendet, es sei denn, an der Fertigungslinie oder im
Produktionswerk hétlen Anderungen stattgefunden. In diesen Féllen
muss die erforderliche Prifiung zwischen dem Brilish Board of
Agrément und der beteiliglen, zugelassenen Stelle vereinbart werden.

3232 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen
Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat gemal dem vorgeschriebenen
Kontrollplan festzustellen. ob die Produktionsstatte, insbesondere das
Personal sowie die Gerate und Anlagen, geeignet sind, eine
kontinuierliche, ordnungsgemale Herstellung der Stegtrager geméf
der technischen Spezifikation in Teil Il Abschnitt 2, sicherzustellen.

3.233  Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle besichtigt die Produktionsstétte mindestens
zwei Mal [&hrlich, um Routineinspektionen durchzufihren. Hierbel ist
nachzuweisen, dass das werkseigene Kontrollsystem und die
spezifizierten Produklionsprozesse unter Berlicksichtigung des
vargeschriebenean Kontrollplans aufrechlerhalten werden.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufanden
Uberwachung sind dem British Board of Agrément durch die
Zertifizierungsstelle auf Anfrage zur Verfligung zu stellen. In Fallen, in
denen die Bestimmungen dieser europalschen technischen
Zulassung und des vorgeschriebenen Kontrollplans nicht mehr erfllit
sind, wird die Zertifizierungsstelle die Kanformitatsbescheinigung
zurickziehen,

3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung'®' ist auf allen Stegtréigern undfoder in den
Beglellpapieren anzubringen. Zusétzlich zu den Buchstaben ,CE"
sind folgende Angaben erforderlich:

«  Kennnummer der Zertifizierungsstelle

s  Produktbezeichnung

= Name oder Kennzeichen des Haerstellers und eingetragene
Anschrift des Herstellers

« die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-
Kennzeichnung angebracht wurde (ITT)

«  Nummer der EG-Konfarmilatsbeschainigung

+  Nummer der europdischen technischen Zulassung

4.  Annahmen, dig zu einer positiven Bewertung der
Brauchbarkeit des Produkts fir den vorgesehenen
Verwendungszweck fihrten

4.1 Fertigung

Das Produkl wird geman den Bestimmungen der europaischen
technischen Zulassung unter Verwendung der bei der Inspektion des
Woerkes durch das British Board of Agrément und die zugelassene
Stelle festgestellten und in der technischen Dokumenlation
niedergelegten Produklionsprozesse hergestelll

4.2 Einbau

Ein Stegtrager gilt als fiir den vargesehenen Verwendungszweck
brauchbar, sofern

« ergemal Eurocode 5 oder einer geeigneten nationalen Norm
unter Verwendung der in Anhang 2 Tabellen 1 bis 5 und 7
angegebenen Konsiruktionsdaten konstruiert wurde.,
Kanstruktion und Einzelheilen beziiglich der Bauwerke sollten
von einer entsprechend erfahrenen Persan gemall den
Anweisungen des Herstellers und den Anforderungen diese
europiischen technischen Zulassung durchgetuhrt werden

« nachprifbare Berechnungen, Aufzeichnungen und Zeichnungen
unter Beriicksichtigung der Belastungen erstellt werden, denen
das Produkt standhalten muss.

» die Mindest-Endauflageridnge 45 mm und die Mindest-
Zwischenauflageriange 90 mm betragtl.

4.3 Kriterien

Von einer Gebrauchstauglichkeil des Steglragers kann ausgegangen
werden, wenn er geman den folgenden Anforderungen
ordnungsgemal eingebaut wird:

«  Der Einbau erfolgl durch flr diese Arbeil angemessen
qualifizierte Mitarbeiter unter der Laitung von Koentrollpersonal.

« Der Einbau erfolgt gemil den technischen Spezifikationen und
den Zeichnungen des Herstellers. welche fr diesen Zweck
erstellt wurden, und unter Verwendung geeigneter Werkzeuge

»  Die Gurte dlrfen vor Ort nicht angebohrt, eingekerbt ader
anderweilig verandert werden

e  Die Stegtrager sollten aut ahnliche Weise wie Vollholztrager
behandelt und eingebaut werden. Die Festigkeit und Steifigkeil
von Stegtragern st an ihrer Nebenachse jedoch geringer als die
der entsprechenden Vollholzteile. Varsicht isl daher angebrachi.
um sicherzustellen, dass die Stegtrager wihrend des Handlings
aufgrund von Durchbiegung an ihrer Nebenachse nicht
heschadigt werden. Geman der Ublichen Sorgfalt im Umgang
mit Holz sollten sie wahrend des Einbaus vor Feuchtigkeit
geschiitzl werden.

* Diein Anhang 2, Tabelle 1, genannten charakteristischen
Blegemomenie basieren auf der Voraussetzung, dass die
Druckgurte (im Abstand von max. 10" Gurtbreite) gegen
seitliches Ausknicken gehalten werden, Eine altemalive
Aussteifung muss gesonderi untersucht werden,

+ Die Stegtrager sollten zum Zeitpurk! des Einbaus Uber ginen
Feuchtigkeitsgehall dhnlich dem wahrend der Nutzung
errgichlen verfigen.

«  Fine vorlaufige Querversteifung sollte angebracht werden, um
die Steglrager wahrend des Einbaus in einer geraden und
lotgerechten Position zu halten,
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5. Empfehlungen
51 Empfehlungen zu Verpackung, Beforderung und Lagerung

Lieferung und Lagerung vor Ort miissen gemaf den Anweisungen
des Herstellers erfolgen.

Wahrend des Transports mussen die Stegtréger vor negativen
Wettereinflussen geschitzt werden.

Die Stegtrager sind mit Abstand zum Boden zu lagem und vertikal zu
stapeln (in der Ebene dar Spannweita). Es solllen Vorkehrungen
getroffen werden, um Veranderungen des Feuchtigkeitsgehailts
aufgrund von Wellereiniliissen so gering wie maglich zu halten. Eine
vollstindige Abdeckung sollte bereit gestelll werden, jedoch einen
freien Luftdurchgang zulassen.

Im Auftrag des British Board of Agrement

[Unterschrift]

Brian Chamberlain
Head of Approvals — Engineering

Ausstellungsdatum der zweiten Ausgabe:
23, Juli 2010

+  Starre Versorgungsrohrieitungen konnen in die Hohlraume des
Bodens oder des Daches durch werkseitig aingebrachte Locher
gemél den Ausfihrungen oder der Software des Herstallers
eingebracht werden, wie in Anhang 3 im Einzelnen aufgetiihr

5.2 Empfehlungen zu Verwendung, Wartung und
Instandsetzung

Die Brauchbarkeilsbeurteilung basiert auf der Annahme, dass
wahrend der angenommenen, vorgesehenan Nutzungsdauer kene
Wartung erforderlich ist

Sollte eine Instandsetzung erforderlich werden, muss in jedem
einzelnen Fall eine Beurlellung erfolgen.

Der Hersteller ist dafir verantwortlich sicherzustellen, dass die
Angaben bezlglich der besonderen Bedingungen in Teil 2, Abschnitt
1, 2. 4.2 und 4.3 an alle Betelligten weitergeleitet werden. Diese
Information kann durch Vervielfalligung der entsprechenden
Abschnitte der europaischen lechnischen Zulassung erfolgen.
Zusatzlich sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder emner
beigefigten Anleitung, vorzugsweise unter Verwendung van
lllustrationen, eindeutig anzugeben

BRITISH |
BBA -,
AGREMENT

TECHNIS, APTICALE FOIT COMET LT

[Unterschrifi]

Greg Cooper
Chief Executive

" Die urspriingliche europdische technische Zulassung wurde am 2. Oktober 2006 ausgestellt. Diese revidierte Fassung

urnfasst LVL-Gurte.
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ANHANG 1: PRODUKTEINZELHEITEN
Abbildung 1: Querschnilte (Abmessungen in mm)
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ANHANG 1: PRODUKTEINZELHEITEN (Fortsetzung)

Tabelle 1: Abmessungen und Angaben zu STEICO-

Stegtré it Viollholzgurten Tabelle 2: Abmessungen und Angaben zu
egtragern mil Vollholzgurten

STEICO-Stegtragern mit LVL-Gurten ™

Typ Hohe Gurt- Stegdicke Gurt- Serie Hohe Gurt Stegdicke Gurtklasse
des breite klass des -
Steg- e Steg- breit
tragers lragers e
H B by, - H B B
(mm)  (mm) {mm) (mm) (m) (mm)
SJ 45 200 45 0 L 36 S 45 200 45 8,0 2.0E LVL
220 45 8.0 L. 36 220 45 8,0 2.0E LVL
240 45 8.0 L 36 240 45 8.0 2.0E LVL
300 45 8.0 L 36 300 45 B0 2.0E LVL
350 45 8,0 L 38 350 45 8.0 2.0E LVL
360 45 8.0 L 36 360 45 8.0 2.0E LVL
SJ 60 200 60 8,0 L 36 SJ. 60 200 60 8.0 2.0E LVL
220 B0 8.0 L 36 220 60 80 2.0E LVL
240 60 8,0 L 36 240 60 8,0 2.0E LVL
300 60 8,0 L 36 200 60 8,0 2.0E LVL
350 60 8,0 L 36 350 &0 8.0 2.0E LVL
360 60 8.0 L 36 360 60 8.0 2.0E LVL
400 60 8,0 L 36 400 60 8.0 2.0E LVL
SJ 90 200 a0 8.0 L 36 SJy 80 200 a0 8.0 2.0E LVL
220 a0 8,0 L 36 220 a0 8.0 2.0E LWL
240 a0 8,0 L 36 240 an 8,0 2.0E LVL
300 80 8.0 L 36 300 90 8.0 2.0E LVL
3560 a0 8.0 L3236 350 a0 80 2.0E LVL
360 a0 8,0 L 36 360 a0 8.0 2.0E LVL
400 a0 8.0 L 36 400 90 8.0 2.0E LVL
SW 45 160 45 6,7 oder 8,0 L 17 SW_ 45 160 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
200 45 6,7 oder 8,0 L 17 200 45 6,7 oder 8.0 1.6E LWL
220 45 6,7 oder 8,0 L17 220 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
240 45 6.7 oder 8,0 L7 240 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
300 45 6,7 oder 8,0 L7 300 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
350 45 6,7 oder 8,0 L7 350 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
360 45 6, 7oderg80 L17 360 45 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
SW a0 160 60 6,7 oder 8,0 L17 SW 60 160 60 6.7 ader 8.0 |.6E LVL
200 &0 6,7 oder 8,0 LAY 200 60 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
220 60 6 7oder80 L17 220 60 6.7 oder 8,0 1.6E LVL
240 60 6,7 oder 8,0 L17 240 60 6,7 oder 8.0 1.6E LVL
300 60 6, 7o0der8,0 L17 300 60 6,7 ader 8,0 1.6E LVL
350 &0 6,7 oder 8,0 L7 350 60 6,7 oder 8,0 16E LVL
360 60 6,7 oder 8,0 LA 360 60 6,7 oder 8.0 1.6E LVL
400 G0 6,7 oder 8,0 LAar 400 60 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
SW 90 220 an 6,7 oder 8,0 L7 SW 80 220 90 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
240 a0 6,7oder80 L7 240 g0 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
300 90 6,7 oder 8,0 L17 300 90 6,7 oder 8,0 1.6E LWL
as0 a0 6,7 oder 8,0 L17 350 a0 6.7 oder 8,0 1.6E LVL
360 a0 6§ 7o0der80 L17 360 a0 6,7 oder 8,0 1.6E LVL
400 a0 6,7 oder 8,0 L17 400 a0 6.7 oder 8,0 1.6E LVL

(1) Gurthéhe 45 mm,

(1) Gurthéhe 39 mm
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ANHANG 2: PRODUKTEIGENSCHAFTEN

labelle 1: Charakteristische Konstruktionseigenschaften Tabelle 2: Bei der Konstruktion von STEICO-
Typ Hohe Charaki.  Charakt.  Blege-  Schub- Stegirdgerprodukien nach Eurocode 5 zu verwendencde Kioy-
Moment  Schub  sleifig- festig- Werle
keil keit Lasteinwir- Biege- und Schub- Auflager-
Eltviger  GAvrager kungsdauer axiale festigkeil lestigket
(mm)  (kN'm) (kM) (Nmm  (MN) Festigkeit
A 109} MNKL MNKL MKL MNKL NKL NKIL
54 45/ 1 2 1 2 1 2
1 C =
N 092 2 208 060 060 042 034 060 060
220 8,00 11.85 416 242 lang 0,70 070 056 045 0,70 0,70
240 8,92 12,75 5186 2,76 mittel 080 080 072 060 080 0.80
300 11,74 15,36 BBH 377 kurz 0% 090 087 073 090 0,90
350 13,64 17,43 1281 4,61 sehr kurz 1,10 110 110 093 1.10 1.10
360 14,01 17,84 1369 4,78
gj Sg{‘; 200 945 10,84 436 209 Tabelle 3: Bef der Konstruktion von STEICO-Stegirdgerprodukien
L
220 10.66 1175 564 242 nach f:'urgcode 5 z_u verwendeqde Kaar-Werte
240 11.87 12.64 687 2.76 Lasteinwir- Biege- und axiale Schubverformung
300 1557 1517 1177 377 kungsdauer Verformung
350 18,03 17,16 1693 4,61 o NKL 1 NKL2  NKL1 NKL 2
360 18,52 17,55 1808 4,78 standig 0,60 0,80 2,25 3.00
400 20,45 19,07 2310 545 lang 0.50 0,50 1.50 2,00
sJ 90/ mittel 0,25 0,25 0,75 1,00
Sy 90 200 14,13 10,76 651 2,09 kurz 0,00 0.00 0,30 0,40
220 15,96 11,65 827 242
240 17,75 12,51 1025 2,76 Tabelle 4: Empfohlene bei der Konstruktion von STEICO-
300 23,21 14,97 1762 3,77 Steglrégerprodukten nach Eurocade § zu verwendende y.,-Werte |
80 2048 1688 2913 461 “Kombination STEICOjoisl STEICOwall
RRY, R 17.25 2683 478 “gindige und 13 13
400 30,30 18,71 3419 5,45 voriibergehende ' -
gm dfé 160 249 4,50 127 1,12 Bemessungs-
L 200 3,56 5,47 o7  iqea  Muslion
: ! ‘ Aultergewdhnliche 1.0 1.0
220 4,01 5,94 289 1,88 Bamassurias:
240 4,48 6,40 380 213 o
300 5,90 7.72 618 2,89
350 6,86 877 893 3,52
360 7.05 8.08 954 3.64 Tabelle b: Hygrothermische Eigenschaften
gm 6(?[; 160 3,32 4 48 169 1,12 Material Di-:.!'i'ﬁaaL1T Warmeleit- Spez. Wasserdamplf-
L {Miltel) fahigkeit Warme-  diffusionswider-
200 4.74 543 302 1.63 kapazitat  standszahl '
220 5,34 5,89 384 1.88 Doy A Co u
240 9,95 6,34 477 2,13 (kgm™) (Wm™K)  (JkgTK trocken  feucht
300 7.82 7,61 818 2,89 )
350 9,06 8.62 1178 352 LVL- 500 0,13 1600 50 20
360 9,30 8,75 1258 3,64 Gurte
400 10,28 8,23 1608 4,15 Vollholz- 500 0,13 1600 50 20
WA uog 7,99 5,83 574 1,88 gurte
SWi 90 Hartfaser- 900 0,18 1700 10 20
240 8;89 6.27 711 2.13 stege
300 11,64 7,50 1216 2,89 { 1) Die Dichte von Holz und Produkten auf Holzbasis entspricht der
350 13,44 8,47 1746 3,52 Gleichgewichtsdichte bel 20°C und 65 % relativer Feuchtigkeit...
360 13,80 8.66 1863 3,64 (2) Die Wasserdampl-Diffusionswiderstandszahlen werden unter
400 15.21 8.23 2376 4,15 Trocken-bzw. Feuchtklimabedingung angegeben (siehe EN 150
12572:2001).

Tabelle 6: Fertigungstoleranzen (mm)

Bezeichnung' Toleranzen (mm)
Hohe des Steglrigers - H -2 bis + 1
Breite des Stegtragers - 8 -2 bis + 2
Gurththe - H, 2bis+2
Stegdicke — by -07+07
Hihe des Stegtragers — L -0

(1) Siehe Abbildung 1 in Anhang 1.
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ANHANG 2: PRODUKTEIGENSCHAFTEN (Fortsetzung)

Tabelle 7: Charakteristische Auflfagerkréfte

Typ (mm) Hohe des Endauflager (kN) Zwischenauflager
Stegtragers (KN)
(mm)
45 mm 90 mm 80 mm
Stegverstirkung  Stegverstarkung Stegverstarkung
nein ja nein ja nein ja
SJ 45/5.J,45 200 8.1 9.7 87 10,7 16,0 16,1
220 8.1 10,0 87 11.0 16,0 16.4
240 8.1 10,3 87 11,3 16,0 16,7
300 8.1 11,2 87 12,2 16,0 17.6
350 8.1 11,9 8.7 13,0 16,0 18,3
360 8.1 12,1 8,7 13,1 16,0 18,5
54 60/5J.60 200 12,0 12,7 12,6 14,2 21,6 230
220 12,0 13,0 12,6 14,5 21.6 233
240 12,0 13.3 12,6 14,8 21,6 23,6
300 12,0 14,2 12,6 15,7 216 24,5
350 12,0 15,0 12,6 16,4 21,6 2572
360 12,0 15,1 126 16,6 216 254
400 12,0 15,7 12,6 17.2 21,6 26,0
5J 90/54,90 200 12,9 13,8 15,3 15,4 29,3 359
220 12,9 14.1 15,3 15,7 29,3 36.2
240 12,9 14,4 15,3 16,0 29,3 36.5
300 12,9 15,3 15,3 16,9 29,3 37.4
350 12,9 16,0 16,3 1T 29,3 38,2
360 12,9 16,2 15,3 17,8 29,3 383

400 12.9 168 153 18.4 29,3 38.9
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ANHANG 3: KONSTRUKTIONSEMPFEHLUNGEN FUR STEGDURCHBRUCHE
Die charakteristische Schubkraft der STEICO |-Tragerprodukte mit runden Léchern im Steg kann wie folgt
errechnet werden:
Viaenn = Vi 2Kiaeh

wabei gilt:

V, ist die charakteristische Schubkraft fiir STEICO |-Stegtragerprodukte ohne Locher im Steg.

\ _H—hJ—OS-D
Loch — H _ h]r
wobei gilt: H Hohe des Stegtragers

hy Hohe des Gurls

D Durchmesser des Loches
wobei gilt:

D H—2,2+h; =200 mm

Alle Durchbriiche sind in Stegmitte anzuordnen. Durchbriiche bis zu einem maximalen Durchmesser von 20 mm
kénnen frei im Steg platziert werden, wenn der Abstand zwischen den Lochrandern mindestens 40 mm betragt.
Maximal 3 runde Locher mit einem Durchmesser bis 20 mm in einer Reihe sind zulassig.

ANHANG 4: AXIAL BELASTETE BAUELEMENTE

Die axiale Tragfahigkeit von STEICOwall sollte gemaR® den in Eurocode 5 angegebenen Verfahren errechnet
werden. Nur die Gurte miissen den Axialkraften standhalten. Die Tragfahigkeit sollte aus dem Gurtquerschnitt und
den in Anhang 1 angegebenen Werten abgeleitet werden. Zur Vermeidung von Knicken muss bei den, in der
Konstruktion vorgesehenen Abstanden eine seitliche Halterung vorgesehen werden.

Im Falle von Mehrfachwirkungen, z. B. Druck und Biegung, sollte die in Eurocode 5 angegebene malgebliche
Wechselgleichung verwendel werden.

Ende der Ubersetfzung
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| LEGAL BASES AND GENERAL CONDITIONS

| This European Technical Approval is issued by the
Rrifish Board of Agrément in accordance with

o Council Directive 89/106/EEC of 21 December
1988 [Construction Preducts Directive (CPD)]
on the approximation of laws, regulafions and
administrative provisions of Member States relaling
o construction products!!l, modified by the Council
Ditective 93/68/EEC of 22 July 1993%

o UK implementation of CPD Siatutory Instruments 1991,
No 1620 The Building end Bullding Canstruction
Products Regulations 1991 — made 15 July 1991,
laid before Parlioment 22 July 1991, coming into
force 27 December 1991, and amended by the
Construction Products [Amendment] Regulations
1994 [Statutory Instruments 1994, No 3051)

o Common Procedural Rules for Requesting, Preparing
and the Granting of European Technical Approvals
set out in the Annex to Commission Dacision

Q4/23/ECH

« EOTA Guideline lor European Technical Approval
ETAG 011 light Composite Woed-based Beams
and Columns, January 2002

2 The British Board of Agrément is authorised fo
check whether the provisions of this European Technical
Approval are met, Checking may take ploce in the
manulaciuring plont. Nevartheless, the responsibility

for the conformity of the products to the European
Technical Appraval and for their fitness for the intended
use remains with the holder of the Eurapean Technical
Approval.

3 This European Technical Approval is not to be
ransterred to manufacturers or agents of manutacturers
other than those indicated on page 1, or manufacturing
plonts other than those indicated on page 1 of this
European Technical Approval.

4 This European Technical Approval may be
withdraown by the British Board of Agrément, In

dicular after Information by the Commission on the
Ezsis of Article 511 of Council Directive 89/ 106/EEC.

5 Reproduction of this Eurapean Technical Approval,
including transmission by electronic means, shall be in
full. However, partial reproduction can be made with
fhe wrilen consent of the Brilish Board of Agrément.

In this case partial reproduction hes lo be designated
as such. Texts and drawings of advertising brochures
shall nat cantredict or misuse the European Technical
Approvel

& The Eurapean Technical Approval is issued by fhe
approval body in its official longuage. This version should
comespond to the version circulated within EOTA.
Translations into other languages have to be designoted
as such.

1] Oficial journal of the Eurcpean Communities Ma 140,
11.2.1989, p12

12} Officiol joumal of the European Communities Mg L220,
30,8 1993, ¢!

18] ©fficial Journal of the Eurapeon Communities MaLi7,
2001 1994, p3d,

Page 2 of European Technical Approval ETA-06/0238 issued on 23rd July 2010

Il SPECIFIC CONDITIONS OF THE EUROPEAN

TECHNICAL APPROVAL
1 Definifion of product and intended use
Definition of product

STEICOjoist and STEICOwall are I-joists of composite
constuction with solid fimber or LVL flanges and
hardboard webs and are available in a range of sizes
{see Annex 1, Figure 1 and Tables 1 and 2],

The solid fimber flanges are one of strength closs L1/
or L36 1o EN 14081-4 « 2005 and finger joinked to
length, in accordance with EN 385 . 2001. The LVI
flanges are of class 1.6E or class 2.0F comprising
laminated veneers bonded with phenctformaldehyde
adhesive, laid with the grain running parallel. The
veneers are ofiented perpendicular fo the web.

The hordboard web is in occordance with EN 6222
1997 type HB.HLAT and is placed in the beams jn
sections 1200 mm to 1900 mm long. Webo-web
connections consist of a fongue-andgroove jaint.

The webroflange connecion is made by glueing the web
into @ groove in the centre of the wide face of the flonge
Adhesive in accordance with EN 301 typel, is used in
the webtoweb and the webicflange joint

The components are machine-assembled in one pass

Intended use

The product is intended for use as a loadbeating
component in buiiding structures, eg construction
members or frame elements for walls. rools, floors and
irusses where Essential Requirements 1, 2, 3 and 6
Mechanical resisiance and stability, Safety in case of fire,
Hyagiene, health and environment and Energy economy
and heal refention respectively (CPD, Annex 1], cpply

The product is for use in timber structures subject to the
dry, Internal conditions delined by service classes |
and 2 of EN 1995-1-1 - 2004 [Eurocode 5) and far

members subjec! to static or quaststatic loading.

The provisions made in this ETA are based on an
assumed intended working life for the joist of 50 years
The Indications given on the working life cannot be
interpreted as  guarantee given by the producer, bul
are lo be used as a means for seleciing the appropriate
product in relation 1o the expected economically
reasonable working life of the works.

2 Characteristics of product and methods of
verification

The assessment of fitness for the infended use [see part I,
section 1) has been made in accordance with ETAG 011

The product is availoble in the range _?wen in part I,
saction |, and has the characteristics listed in Tables 1,
5 and & in Annex 2

ER1 Mechanical resistance and stability

The mechanical properies, charecteristic lood-<arrying
capacities and modificatien fectors for the products
are given in Annex 2 which hove been derived in
accordance with ETAG 011 Details for incarporation
of holes in the web and axial loading respectively are
aiven in Annexes 3 and 4. They should be used ?;'jr
esigns in accordance with EN 1995-1-1 . 2004
(Eurocode 5) The loadcarrying copacities have been
derived by caleulation and coleulation assisted by test,
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The pedformance of the product in seismic zones has not
been assessed and is outside the scope of this ETA and,
therefore, No Performance Determined [NPD). Whare
cyclic design of the struchire is required, the product
must be considered as part of the overall structure when
designing In accordance with the relevant design codes.

ER2 Safety in case of fire

In relation fo recction o Fire, the joist materials

are classitied as Ds2, d0, In accordance with

EM 13501-1 © 2002 by reterence to EC Decisions
2000/ 147 /EC and 2003 /43 /EC

Partormance in relation to fire resistance would be
determined for the complete structural element with any
associated finishes, hence, for this Essential Requirement
there are no aspects of performance relevant to a joist
and, therefore NPD.

ER3 Hygiene, health and environment

According to the manufaciurer’s declaration, the product
specification hos been compared with the dangerous
substonces detoiled in Council Directive 76/ 769 /EEC
(as omended) and listed on the datobose established

aon he EC construciion website to verify that it does nol
contain such substonces obove the acceptable limits.

The hardboard web and LVL flange are ¢lassified
as E1 in accordance with EN 13986 : 2004 and
EN 14374 - 2004 respectively with regord lo
extraciible formaldehyde content,

The jolsts are not preservativertreated nor do Ihey
contain pentachlorophenal

In addition to the specific clauses relating to dangerous
substances contained in this European Technical Approval,
there may be ather requirements applicable to the
products r::ll'mg within its scope (eq fransposed European
legislation and national laws, regulations and administrative
provisions) To meet the provisions of the EU Construction
Praducts Directive, these requirements need also o be
complied with, when and where they apply.

ER4 Safety in use
Mot relevant ta this product

ERS Protection against noise
Not relevant to this product.

ER4 Energy economy and heat refention

Hygrothermal properties in accordance with EN 12524
2000, ars given in Annex 2, Toble 5. The natural
varigtion of the materials has been accounted for in
these volues

Aspects of durability, serviceability and identification

Untreated joists can be used In service closses | ond 2
as explained in Eurocode 5 and in Hozard Classes 1
and 2 as spacified in EN 335-1 : 1992, The productis
may be exposed directly to the weather for a short fime
during installafion

Attack from insects such os house langhom beetle, dry
wood fermiles and woodworm may reduce the durability
ol the producd

The ability of the produc! to resist loads withoul undue
detlection [serviceability) is dealt with in the section
headed ER 1 Mechanicol resisiance and siobility.

The product bears the manufacturer's identification mark
the product lype ond the CE Marking as desenbed in
seclion 3.3

3 Evaluation of Conformity and CE Marking
3.1 Attestation of Conformity system

The system of attestation of conformily applied o ihis
product shall be that laid down in the CPD, Annex |lI,
211 lreferred 1o as System 11,

3.2 Responsibilities

3.2.1 Tasks for the manufacturer, factory production
control

The manufaciurer continuas fo operate ¢ factory
production control system. All elements, requirements and
provisions adopled Ly the manutacturer are documented
to ensure that product conterms with this ETA

The manufacturer shall only use row materials supplied

with the relevant inspection documents as laid down

i the prescribed test plon™. The row materials shall

be subjeet to cantrals and tests by the manufaciure

batore ncceptance, Checks on incoming malerials,

shall include contral al the ceriticates (Jr:(:nfrjlrmly

Eresemed by suppliers (comparison with nominal values)
N venfyl'ng dimensions and determining material

properties

The manufactured jolsts are checked for

¢ flange and web materiol

* dimensional accuracy

e visual quality

¢ glue spread

¢ fit of component parts

* shength of completed joist

The trequency of cantrols and tests conducted during
preduction and on the assembled |oist Is lald down
in the prescribed test plan, toking account of the
manufacturing process of the joist

The results of factory production conlrol are recorded
and evaluated. The records include ot leas!

* designation af the product, basic material and
components

» type of conlrol or festing

* date of monutacture of the product and date
of testing of the product or basic materfol ond
components

& jesult of control nnd lesting clnr{, if approprabe,
Comparson with reguirements

e signature of person responsible fer factery production
control

The records shall be presented 1o the inspection body
invalved in the continuaus surveillance

Details of the extent, nature and frequency of testing and
controls to be performed within the ?cr;roﬂy production
control shall comespond to the prescribed tast plan
included in the technical documentation of this European
Technical Approval.

4] The prescribed test plan has been deposiied with the Brilish
Board of Agrément and is only made available i the approved
bodias Involved in the contormity aftestion procedure
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3.2.2 Declaration of conformity

The manufacturer shall make a declaration in
accordance with the requirements of this European
Technical Approval,

3.2.3 Tasks for approved bodies
3.2.3.1 Initial typetesiing of the product

The mechanical resistance and stilfness properties have
been determined by design assisted by testing on pre-
production joists. The Nofified Body, t erefore, will
need fo carry cut initial fypetests on joists from nommal
production for the purposes of certification of confarmity

For initial typetesting [ITT) fer other aspects of
performgnce. the results of the tests pe:fc:.rmed as part

of the cssessment for the European Technical Approvol
shall be used unless there are changes in the production
line or plant, In such cases the necessary lype-esting has
to be agreed between the Brilish Boord of Agrément
and the approved body involved

3.2.3.2 Iniiial inspection of foctory and of factory
production control

The opproved body shall ascertain that, in accordance
with the prescribed test plon, the foctory, in particular
the stoff and equipment, and the factery production
conirol, are suitable fo ensure a continuous and orderly
manufacturing of the joist with the specifications given in
par |l, seclion 2

3.2.3.3 Continuous surveillance

The approved body shall visit the factory ot leas! twice
per year for routine Inspections. |t shall be veritied

ihat the system of factory production control and the
specified manutacturing processes are mainigined,
raking account of the prescribed fest plan.

Ihe results of product certification and confinuous
surveillance shall be mode available on gemand by
the certification body to the Brilish Board of Agrément
Where the provisions of the European Technical
Approval and the prescribed test plan are no longer
fuﬁilled, the certificate of conformity shall be withdrawn
by the cerification body

3.3 CE Marking

The CE Marking! shall be olfixed to each jaist and/or
the accompanying documentation. The CE symbal shall
be cccompun%ed%)y the following information:

o dentification number of the certilication body

¢ dentification of the product

e name or idenfification mark of praducer and the
registered cddress of the producer

o the lost two digits of the year in which the CE
Marking was affixed ([TT)

o number of the EC cerificate of contormity
e number of the European Technical Approval.

151 See EU Commission Guidance Paper D CF Marking under the
Construchon Praducts Directive

4 Assumptions under which the fimess of the
product for the intended use was favourably
assessed

4.1 Manufacturing

The product is manutactured in accordance with the
provisions of the European Technical Approval using the
manufaciuring processes as identified in the Inspection
of the plant by the British Board of Agrément and

the approved body and laid down in the fechnical
documentation,

4.2 Installation
A [oist is deemed fit for Iis intended use provided:

e it is designed in occordonce with Eurocode 5 or an
appropriate nalionol code using the design dato
given in Annex 2, Tables 1 to 5 and 7 Design and
detailing of siructures should be carried oul by @
suitably experienced person in accordance with the
manufacturer’s instructions and the requirements of
this ETA

= yerifiable caleulation, notes and drawings are
orepared fcking account of the loads 1o ba resisted

* the minimum end bearing length shall be 45 mm
and the minimum infermediote bearing length shall
be 90 mm

4.3 Criteria

The finess for use of the [oisl can be assumed il It s
installed correctly in accordance with the following
raquiremenis:

e installation is carried out by persanngl under
the direction of supervisars, all of whom are
appropriately qualified for this waork

e insiallation is in aecordance with the manulacturer's
specifications and drawings prepared for thol
purpose, and the appropriate fools are used

e the flanges must not be drilled, notched or ofherwise
altered on site

s the [oists shauld be handled and insfalled ina
similar manner 1o salid fimber beams. However,
the strength and stiffness of joists cbout their minor
axis is less than that of comespending solid fimber
seclions. Therelore, core must be exercised 1o ensure
that joists are not damoged during handling due
lo bending cbout their minor axis. In accordonce
with normal goed practice for timber they should be
protectea from wetting during installation

s the characleristic bending momenls given in Annex 2
Table 1, are based on the assumplion that lateral
bracing to the compression flange [of © spacing not
excesé]ing ten times the flange width] is in place
Alternative bracing will require separate analysis

e the joists should have a moisture content at the time
af installation close to that oftained in service

» temporary bracing should be provided 1o keep the
joists in @ straight and plumb position during installation

* rigid service pipes con be incorporated within the
floor or rocf void by passing through sitecul holes
in accordance with the manufaciurer’s literature o
software as defailed in Annex 3
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5 Recommendations

5.1 Recommendations on packaging, transport and
storage

Delivery and site storage must be carried out in
accordance with the manufocturer's instructions.

During transportation the joists must be prafected from
adverse wedther

The joists should be stored clear of the ground and
stacked verically (within the plone of the spans).
Precauhions should be taken to minimise changes in
moisture content due o the weather. Full cover should be
provided but permit free possage of aii

On behdlf of the British Board of Agrément

Brian Chamberlain Gr
Head of Approvals — Engineering

Date of Second issue: 23rd July 2010

5.2 Recommendations on use, maintenance and repair

The assessment of the fitness for use is based on the
assumption that maintenance is nat required during the
assumed intended working life

Should repair prove necessary, an assessment must be
made in each case.

It is the respansibility of the manutacturer to ensure

that the: infermation on the specific conditions given ir
part I, seclions |, 2, 4.2 and 4.3, 1s given to those
concerned. This information may be made by reglicating
the respective parts of the European Technical Approval
In addition, all installation data shall be shown clearly
on the package and/or on an enclosed nstruction
sheel, preferably using illustration(s.

L—i‘—_ﬂﬂ:‘lﬁ{*}h o5 o LIE TN,

Cooper
Chief Executive

* ETA originally issued an 2nd October 2006, This revised version includas (VI flangas
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ANNEX 1 PRODUCT DETAILS

Figure 1 Sections {dimensions in mm)
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ANNEX 1 PRODUCT DETAILS (continued)
Table 1 Dimensions and information for STEICO Foist Table 2 Dimensions and infarmation for STEICO Foist
products with solid timber flanges!'! products with LVL flonges!!

Typs Joist flonge Web Flange Senes Josi Flunge Web Hange

depth widlh thickness grade depth widih thicknass grade
H 8 b, - H 3 b, -

{mm) {mm| {rrn) [rmim) lmmy) [mm]

345 200 45 80 L 36 5], 45 200 45 8,0 2.0 VL
220 45 8.0 L34 220 45 80 2.0E VL
240 45 8,0 L 36 240 45 8.0 2.0E WL
300 45 8,0 | 36 0o 45 8.0 2.0E VL
350 43 8,0 [ 36 350 45 8.0 2.0 Vi
360 45 2.0 L34 360 45 8.0 2.0E WL

340 200 &0 8.0 |36 3, 60 200 &0 8.0 2.0 M
220 &0 8.0 | 36 220 & 8,0 2.0F W
240 e ] 8,0 L 36 240 &0 8.0 2.0k M
300 a0 8.0 I 36 300 HO 8.0 2.0F IV
350 &0 8,0 L3¢ 350 &0 8.0 2.0E ML
3460 &0 8.0 L36 360 60 8.0 2.0F VL
400 &0 8.0 L34 400 &0 8.0 20F IV

390 200 90 8.0 L3e sl &0 200 e 8,0 208 W
220 90 8.0 L 3o 220 %0 8,0 2,08
240 &0 4.0 L34 240 90 8,0 2.0E WL
300 o0 8,0 L 36 300 50 8.0 2.08 VL
350 %0 8,0 | 36 350 S0 8.0 2.0F IV
360 Q0 8,0 L 36 360 90 80 20F M
400 G0 8.0 L 36 400 0 B0 2°0F IVl

SW 4 fele} 45 6,7 or B0 17 SW 45 160 45 67arB0  1AE M
200 45 6./ or B0 L1z 200 45 G780  1.&eEMW
220 45 &7 ai B,O Lz 220 45 &7 o B0 | &E vl
240 45 67 80 L7 240 45 67w B0  |OEIWV
300 45 67 or 8,0 L17 300 45 6780  |.&E M
350 45 4,7 ar 8.0 L7 350 45 o770 80 1.4E LV
360 45 6,7 ar 8.0 LY 360 A5 67080  14EIV

SW 80 150 &0 6.7 or 8,0 L17 SW, 60 160 i 14] 7 ot B.0 1.4E VL
200 &0 6,7 ar 8.0 L17 200 &0 4670080  1.6E 1V
220 a0 6,7 or 80 117 220 &0 67mB0  16EIM
240 &0 6.7 crB0 Lz 240 a0 07080 1o IM
300 60 &7 0r 8,0 L1172 300 &0 67 w80 1.6k VL
350 &0 470180 L7 350 &0 67080  1.4E W
360 60 6,7 or 8,0 L17 340 &G 670080 1.6EM
400 &0 5,7or 80 L7 400 &0 670 B0 TAEIV

SW S0 220 Q0 6,/ o 8,0 L7 SW, Q0 220 90 6,7 o 8,0 1-&E (M
240 o0 6.7 or 8,0 L7 240 90 67w B0 1.&E LVL
300 9 6,7 0or8,0 L7 300 Q0 &7 or 8,0 L
350 20 6,7 or B,0 L17 350 20 .7 o 8,0 1 -&E VL
360 Q0 67080 L17 360 90 6,7 a 8.0 | .6E LVL
400 o0 6,70 8,0 L7 A00 o0 6./ o B0 1 :4E [V

[1] Flonge depth 45 mm

11 F‘cngg depfh 39 mm
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ANNEX 2 PRODUCT CHARACTERISTICS
Table | Characteristic design properties
Type Depth  Characteristic Charactsistic EL, Ga_,
bending veriical
momani shiear
(rmmi [k (k™) INemm? x 107 [MN)
545/ 200 708 10,92 327 200
5 43 220 200 11,85 410 2,42
240 8,92 12,75 alé 2,76
3C0 11,74 15,36 588 3,77
350 13.64 17,43 1281 4,61
350 14,01 |7, 84 13469 4,78
60/ 200 Q.45 10,84 436 2,09
5,60 220 10,66 11,75 554 2.42
240 11,87 12,64 687 2,74
300 15,57 15,17 1177 37T
350 18,03 17,14 1693 4,61
360 18,52 17,55 1808 4,78
400 20,45 19,07 2310 5,45
oo/ 200 14,13 10,76 451 2,09
590 220 15,96 11,65 §27 2,42
240 1775 12,51 1025 276
300 23.21 14,97 1752 .77
350 26,80 14,68 2513 4,61
350 27.51 17,25 2683 4,78
400 3030 18,71 3419 5,45
swds/ 160 2,49 450 | & 12
SW 45 200 3.56 547 227 | &3
220 401 5,24 289 |.B8
240 4 48 &5, 40 350 2,13
00 5,90 772 618 2,89
350 6,86 8,77 BRI 3,52
360 705 8.98 54 3.64
SWads 160 3,32 4.48 169 1,12
SV 60 200 4,74 5,43 302 .63
220 584 5,89 384 | 88
240 5,95 6,34 A7 2,13
300 7,82 7.1 818 2,89
350 o 06 8,62 1178 3,52
380 9,30 8,75 1258 3,64
400 10,28 8,23 1608 4,15
SW 90/ 220 7.99 5,83 574 1,88
SW, 90 240 8,89 4,27 711 2,13
300 1164 7.50 1216 2,89
350 113,44 8,47 1744 3,52
360 13,80 8,40 1843 3,64
400 15,21 8,23 2376 4,15

Table 2 Values of k.4 to be used with Evrocode 5
when designing STEICO Heist products

Dutaticn Bending ond  Sheor resislonce.  Bearing rasistanci
ol load axial resislance

Service Sorvice Service Service Service  Senice
class | closs 2 closs | closs 2 closs | cless 2

Permanam 060 060 042 034 060 060
Liang ferm 070 070 056 045 070 0,70
Madiumarm 0,80 080 @72 040 080 080
Sharl tem 090 090 087 073 090 090
Instantanecus 1,10 1,10 1,10 0,93 1,10 1,10

Table 3 Values of k, to be used wilh Eurocode 5
when designing STEICC Fjoist producis

Duraticn Banding and Shear

of losd axin! deformeation delomalion
Senvlea Senvice Servica  Sanvice
closs | closs 2 closs 1 closs 2

Parmanant 060 GBO 2,25 3,00

loag term 0.50 050 1,50 200

Medium term 025 025 0,75 1,00

Shart term 000 000 030 0.40

Table 4 Recommended values of y, to be used with
Evrocods 5 when des'?c;nin_g STEICO Eoist
products in absence of nationally determined

parameters
Cambination STEIC O gist STEIC Owall
Fundamanial 1.3 1.3
Accidenial 1.0 1.0

Table 5 Hygrothermal properties

Malericl Deraiy™  Design Spacilic Wiatesr

[mesar fhermal hecst vkzpiesr
condochvly  copaciy resistonse

.. A LA fsciont!

kgm® ALY kg K ¥

dry wel

VL Hanges 500 013 L &E0 S0 20
Solid fimber flonges 500 0,13 1600 50 20
Hardboord wekbs 00 0,18 1700 1020

(1} The dansity lor timber- ond weodbasad products 4 the dansity m

equilibrium with 20°C ond ASE reloiive humidiny

12} Waler vopour resistance lactors are given as dy cup and wet cup

values {see EN 150 12572 - 20010

Table & Manufacturing tolerances imm)

Description!!! Tolerncas (mm|
Jesl depth - H Zio+ |
Joigl widih— B 2o+ 2
Flange depth — h, -2+ 2
Web thickness = b 0.7+ 07
Joist lergth — | -0

(1 Sew Figure 1 of Annex
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ANNEX 2 PRODUCT CHARACTERISTICS (continued)

Table 7 Characlerislic bearing resistonce

Type Jost End beering capuaily Intermedicte bearing
{rrmmy) dapih (k) capacity (kM|
Immi A5 mm 26 mm S0 mm
stiffanars stiffeners shilleners
withowt  with withowt — with withu with
8 45/4) 45 200 8,1 Q7 8.7 107 14,0 1,1
220 8.1 100 87 11,0 6.0 &4
240 81 10,3 87 11,3 16,0 16,7
300 8,1 11,2 87 12:2 1460 174
as0 8.1 119 87 13.0 14,0 18.3
380 8,1 12,1 8.7 13,1 18,0 18.5
S 80/, 60 200 1200 127 124 142 216 230
220 12,0 130 12,6 14,5 216 233
240 12,0 13,3 126 14.8 214 236
300 12.0 14,2 i2.6 15,7 216 245
350 120 150 126 16,4 21,6 252
340 120 15,1 126 166 214 254
400 12,0 15,7 12,6 17.2 21,6 240
s 90/}, 90 200 129 138 153 154 293 359
220 129 14,1 15,3 15,7 293 bz
240 129 144 158 160 29,3 36,5
300 129 1543 153 169 9.3 374
as0 129 16,0 15,3 |77 29.3 38,2
360 12,9 16,2 15,3 17,8 9.5 8.3

400 129 16,8 15,3 18.4 293 389
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ANNEX 3 DESIGN RECOMMENDATIONS FOR HOLES CUT IN WEB

The charodieristic shear copocity for STEICO Foist products with round holes in the web can be colculoted os follows
Viiad = vi'kaq-t.

where:
V. is the characteristic shear capacity for STEICO Hoist praducts without holes in the web
k= H=h—09D
H—h
whera: H  depth of the joist
hi  depth of the flange
D diameter of the hale
WhEFE:

DeH — 2,28k <200 mm

All holes have o be located in the centre of the web. Holes up to a maximum diemeter of 20 mm con be pasifioned
anywhere in the beam web if the distance between the holes edge is minimum 40 mm. Maximal three holes with o
diameter of 20 mm in one row are permilled.

ANNEX 4 AXIALLY LOADED MEMBERS

The axial lsad-carrying capacity of STEICOwall should be caleulated in accardance with the procedures given in
Eutacode 5. Axial forces are to be resisted by the flanges only. The copacity should be derived from the flange
crosssection ond the characteristic values given in Annex 1. lateral restraint to prevent buckling must be provided at
lhe spocing assumed in the design,

In the case of combined actions, eg compression and bending, the relevant interaction equations given in Eurocode 5
should be used.
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